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(54) Bezeichnung: Vorrichtung zur Verminderung der unter Einwirkung des Zerkleinerungsmaterials an Schrott- 
scheren oder dergleichen auftretenden Reibkrafte 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrich- 
tung an Schrottscheren (1 ) Oder dergleichen, mit mehreren 
Backenarmen (2a, 2b, 3) und Schneidelementen (9, 10), 
die jeweils an den einander zugewandten Seiten zumindest 
zweier benachbarter Backenanme (2a, 3) angeordnet sind, 
wobei die Schneidelemente (9, 10) benachbarter Backen- 
arme (2a, 3) bei ihrer gegenseitigen Annaherung - die 
durch eine Schwenkbewegung der sie tragenden Backen- 
arme relativ zueinander hervorgerufen wird - in der 
Schneidstellung teilweise miteinander einen Schneidspalt 
(17)bilden. 

Nach der Erfindung weist zumindest ein Backenarm ent- 
weder an seinem Schneidabschnitt - der den Schneidspalt 
(17) mit bildet - oder an seinem dem Schneidabschnitt ent- 
sprechenden, davon getrennten Nebenabschnitt - uberden 
der Backenarm (2b) sich im Laufe der Schlieftbewegung 
der Schrottschere (1 ) mit dem benachbarten Backenarm 
(3) seitlich uberlappt - ein Keilelement (12) auf, welches 
eine der Gegenflache (3b) des benachbarten Backenarms 
(3) zugewandte und mit dieser in der Schneidstellung zu- 
sammenwirkende Arbeitsflache (12b) mit bildet. Das Keile- 
lement (12) ist an dem es tragenden Backenarm (2b) zu- 
mindest vorubergehend derart beweglich gehalten, dafi 
das Keilelement (12) sich relativ zum tragenden Backen- 
arm (2b) bewegen kann, so dad sich der Abstand zwischen 
der Arbeitsflache (12b) und dem tragenden Backenarm 
(2b) mit fortschreitender Verschiebung des Keilelements 
(12) relativ zu diesem verkleinem kann. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur 
Verminderung der unter Einwirkung des Zerkleine- 
rungsmaterials an Schrottscheren oder dergleichen 
auftretenden Reibkrafte, mit mehreren Backenarmen 
und Schneidelementen, die jeweils an den einander 
zugewandten Seiten zumindest zweier benachbarter 
Backenarme angeordnet sind, wobei die Schneidele- 
mente benachbarter Backenarme bei ihrer gegensei- 
tigen Annaherung - die durch eine Schwenkbewe- 
gung der sie tragenden Backenarme reiativ zueinan- 
der hervorgerufen wird - in der Schneidstellung teil- 
weise miteinander einen Schneidspalt bilden. 

Stand der Technik 

[0002] Bei Schrottscheren und vergleichbaren Zer- 
kleinerungsvorrichtungen vergroliert sich wahrend 
des Schneidvorgangs infolge der im Schneidbereich 
auftretenden Querkrafte der dort vorliegende Ab- 
stand zwischen den Backenarmen mit der Folge, dad 
auch der zumindest eine Schneidspalt eine entspre- 
chende Anderung erfahren und das Zerkleinerungs- 
material in ihn hineingezogen werden kann. 
[0003] Soweit die Schrottschere mehr als zwei Ba- 
ckenarme - insbesondere eine zwei audere Backen- 
arme aufweisende Doppelbacke und einen zwischen 
diesen schwenkbaren mittleren Backenarm - auf- 
weist, kann das Aufweiten des zumindest einen 
Schneidspaltes dadurch begrenzt werden, dali an 
dem Backenarm der Doppelbacke - welcher auf der 
vom Schneidspalt abgewandten Seite des mittleren 
Backenarms liegt - ein Widerlager in Form einer 
Gleitplatte oder eines Schneidelements angeordnet 
ist; dieses Widerlager dient dazu, eine weitergehen- 
de, unerwunschte Ausweichbewegung des mittleren 
Backenarms zu verhindern. 

[0004] Solange die die Schrottschere mitbildenden 
Backenarme reiativ zueinander in Bewegung sind, 
werden die auftretenden Reibmomente und Reibkraf- 
te durch Gleitreibungsmechanismen zwischen den 
jeweils miteinander in Kontakt stehenden Bestandtei- 
len bestimmt. Falls die Backenarme - beispielsweise 
beim Umschalten der Arbeitsbewegung der Schrott- 
schere oder infolge nicht mehr ausreichender An- 
triebswirkung der zugehorigen Antriebselemente - 
zum Stillstand kommen, werden die dann wirksamen 
Reibmomente und Reibkrafte durch Haftreibungsme- 
chanismen zwischen den betreffenden Bestandteilen 
ausgelost. Da Haftreibungsmechanisrnen im allge- 
meinen groliere Reibkrafte hervorrufen als Gleitrei- 
bungsmechanismen, sind die Antriebselemente der 
Schrottschere unter Umstanden nicht mehr in der La- 
ge, die Backenarme reiativ zueinander, beispielswei- 
se zur Einleitung einer Offnungsbewegung der 
Schrottschere, in Bewegung zu setzen; die Backen- 
arme der Schrottschere haben sich also verklemmt, 
und zwar unter Einwirkung der im Schneidspalt und 
der gegebenenfalls auch an dem weiteren Widerla- 
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klemmens dadurch gelost werden, dali die Antriebs- 
krafte fur die Offnungsbewegung der Schrottschere 
groRer ausgelegt werden als die fur deren SchliefJbe- 
wegung benotigten Antriebskrafte. 
[0006] Weiterhin konnte daran gedacht werden, die 
Backenarme und ihre Lagerung sehr viel steifer aus- 
zubilden, so dad sich der Schneidspalt zwischen den 
Schneidelementen nicht oder allenfalls unwesentlich 
vergroliern und kein Zerkleinerungsmaterial in ihn hi- 
neingezogen werden kann. 

[0007] Die zuvor erwahnten Losungsansatze sind 
jedoch mit erheblichem Aufwand verbunden, welcher 
auch die Wirtschaftlichkeit der Schrottschere beein- 
trachtigt. 

Aufgabenstellung 

[0008] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, die wahrend des Schneidvorgangs auftreten- 
den Haftreibungskrafte erforderlichenfalls dadurch zu 
vermindern, dafJ in geeigneter Weise auf die mitein- 
ander in Kontakt stehenden Bestandteile EinflufS ge- 
nommen wird. 

[0009] Die neuartige Vorrichtung soil dabei insbe- 
sondere auch derart ausgebildet sein, dad die 
Schrottschere oder dgl. durch Verminderung der 
Haftreibungskrafte und der fur die Offnungsbewe- 
gung der Schrottschere benotigten Antriebskrafte 
auch bei Vorliegen ungunstiger Betriebsverhaltnisse 
funktionsfahig bleibt. 

[0010] Die gestellte Aufgabe wird durch eine Vor- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 
[0011] Der Grundgedanke der Erfindung besteht 
dabei darin, die Schrottschere unter Anwendung des 
Prinzips der „schiefen Ebene" entweder im Schneid- 
bereich und/oder- soweit mehr als zwei Backenarme 
vorhanden sind - in dem vom Schneidbereich abge- 
wandten Bereich derart mit einer Arbeitsflache aus- 
zustatten, die sich - zumindest vorubergehend - be- 
ziiglich des sie tragenden Backenarms verschieben 
kann und dabei ihren Abstand zu diesem Backenarm 
verandert, und zwar unter Einwirkung der „schiefen 
Ebene". Letztere hat eine Verminderung der Haftrei- 
bungskraft zur Folge. 

[0012] Im einzelnen ist die neuartige Vorrichtung 
derart ausgestaltet, dad zumindest ein Backenarm 
entweder an seinem Schneidabschnitt - der den 
Schneidspalt mitbildet - oder an seinem dem 
Schneidabschnitt entsprechenden, davon getrennten 
Nebenabschnitt - uber den der Backenarm sich im 
Laufe der SchlielJbewegung der Schrottschere oder 
dgl. mit dem benachbarten Backenarm seitlich uber- 
lappt - ein Keilelement aufweist, welches eine der 
Gegenflache des benachbarten Backenarms zuge- 
wandte und mit dieser in der Schneidstellung zusam- 
menwirkende Arbeitsflache mitbildet. Weiterhin ist 
das Keilelement an dem tragenden Backenarm zu- 
mindest vorubergehend derart beweglich gehalten, 
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ckenarm bewegen kann, und zwar derail, daB sich 
der Abstand zwischen der Arbeitsflache und dem tra- 
genden Backenarm mit fortschreitender Verschie- 
bung des Keilelements relativ zu diesem verkleinern 
kann. 

[0013] Die zuvor beschriebene Ausgestaltung hat 
zur Folge, daB den an den Backenarmen angreifen- 
den Antriebskraften lediglich eine reduzierte Reib- 
kraft entgegenwirkt. Diese ergibt sich dadurch, daB 
das Keilelement unter Einwirkung der zur Schwenk- 
bewegungsebene der Schrottschere geneigten oder 
schrag verlaufenden schiefen Ebene an dem tragen- 
den Backenarm gefuhrt ist; diese Fuhrung kann da- 
bei nach der Lehre der Erfindung derart ausgerichtet 
sein, daB sie zur Schwenkbewegungsebene der 
Schrottschere entweder in deren SchlieB- Oder Off- 
nungsrichtung oder in einer Richtung quer zur 
SchlieB- oder Offnungsrichtung geneigt ist. 
[0014] Mit der Uberwindung der Haftreibung nimmt 
gieichzeitig die wirksame Klemmkraft ab, da mit fort- 
schreitender Verschiebung des Keilelements in einer 
in Betracht kommenden Richtung der Abstand zwi- 
schen dessen Arbeitsflache und dem tragenden Ba- 
ckenarm abnimmt. Aufgrund dieser Abstandsveran- 
derung kann sich gegebenenfalls der Abstand zur 
Gegenflache des unmittelbar benachbarten Backen- 
arms vergroBern und/oder der Bereich entspannen, 
der von einander gegenuberliegenden Schneidele- 
menten gebildet wird. 

[0015] Wie bereits erwahnt, sind jedes Keilelement 
und der dieses tragende Backenarm unter Anwen- 
dung des Prinzips der „schiefen Ebene" derart anein- 
ander angepaBt, daB die von dem tragenden Ba- 
ckenarm abgewandte Arbeitsflache sich relativ zu 
diesem in Querrichtung verschieben kann. 
[0016] Die erfindungsgemaSe Lehre umfaBt jede 
Ausgestaltung der schieben Ebene sowie der sich 
daraus ergebenden Ausbildung des Keilelements 
und des tragenden Backenarms, soweit dadurch Be- 
wegungen der Arbeitsflache des Keilelements relativ 
zum tragenden Backenarm ermoglicht werden, wel- 
che die bereits erwahnte Entspannung im Bereich 
der miteinander zusammenwirkenden Backenarme 
zur Folge haben. 

[001 7] Falls die Schrottschere oder dgl. lediglich mit 
zwei Backenarmen ausgestattet ist, ist zumindest ein 
Backenarm an seinem Schneidabschnitt mit einem 
Keilelement ausgestattet. 

[0018] Bei Ausfuhrungsformen mit mehr als zwei 
Backenarmen ist ebenfalls zumindest einer der Ba- 
ckenarme mit einem relativ zum betreffenden Ba- 
ckenarm beweglichen Keilelement ausgestattet, und 
zwar abhangig von der Funktion und Anordnung des 
betreffenden Backenarms entweder an seinem 
Schneidabschnitt (d.h. im Bereich derdort vorhande- 
nen Schneidelemente) oder an seinem vom Schneid- 
abschnitt getrennten Nebenabschnitt (d.h. auf der 
von den zusammenwirkenden Schneidelementen 
abgewandten Seite zwischen den sich dort zumin- 



Backenarmen). 

[0019] Falls die Schrottschere eine Doppelbacke 
und einen mit dieser zusammenwirkenden mittleren 
Backenarm aufweist, kann also der mittlere Backen- 
arm auf der von seinem Schneidabschnitt abgewand- 
ten Seite und/oder der auBere Backenarm, welcher 
den mittleren Backenarm auf dessen von seinem 
Schneidabschnitt abgewandten Seite gegenuber- 
liegt, ein Keilelement aufweisen, und zwar unabhan- 
gig davon, ob zumindest einer der Backenarme an 
seinem Schneidabschnitt mit einem Keilelement aus- 
gestattet ist. 

[0020] Grundsatzlich kann der Erfindungsgegen- 
stand derart ausgebildet sein, daB das Keilelement 
sich - gegebenenfalls unter der Mitnahmewirkung 
des benachbarten Backenarms-frei beweglich an 
dem tragenden Backenarm einstellen kann. 
[0021] Alternativ kommt jedoch auch eine Ausfiih- 
rungsform in Betracht, bei welcher das Keilelement 
bezuglich des tragenden Backenarms arretierbar ist 
(Anspruch 2). 

[0022] Diese Ausfiihrungsform ermoglicht folgende 
Handhabung: Im Normalbetrieb der Schrottschere ist 
das Keilelement (beispielsweise uber zumindest eine 
Schraubverbindung) bezuglich des tragenden Ba- 
ckenarms in einer vorgegebenen Ausgangsstellung 
(entsprechend der Arbeitsstellung) unbeweglich ge- 
halten. Falls im Verlauf des Schneidvorgangs eine 
Klemmung auftreten sollte, wird die Arretierung ge- 
lost, so daB das Keilelement sich nunmehr relativ 
zum tragenden Backenarm bewegen kann mit der 
daraus resultierenden Abstandsanderung bezuglich 
des tragenden Backenarms und gegebenenfalls 
auch bezuglich des benachbarten Backenarms. 
[0023] Nach Beseitigung der Klemmung kann das 
Keilelement anschlieBend erneut in der erwahnten 
Ausgangsstellung arretiert werden. Dementspre- 
chend ist die in Rede stehende Ausfuhrungsform der- 
art ausgebildet, daB das Keilelement lediglich voru- 
bergehend an dem tragenden Backenarm beweglich 
gefuhrt ist. 

[0024] Abhangig von den betrieblichen Gegeben- 
heiten und Erfordernissen kann der Erfindungsge- 
genstand auch in der Weise weitergebildet sein, daB 
die Arretierung fernbetatigbar ausgebildet ist (An- 
spruch 3). 

[0025] Insbesondere kann die Arretierung aus zu- 
mindest einem Klemmzylinder bestehen, welcher im 
Normalbetrieb das Keilelement bezuglich des tragen- 
den Backenarms blocJsiert und erforderlichenfalls 
durch willkurliche Betatigung von auBen gelost wird, 
so daB das Keilelement anschlieBend in der erwahn- 
ten Weise beweglich ist und gegebenenfalls unter 
Einwirkung an ihm angreifender Krafte mitgefuhrt 
werden kann. 

[0026] Im einfachsten Fall ist der Klemmzylinder als 
Hydraulikzylinder ausgebildet; alternativ konnen je- 
doch auch andersartige Feststellelemente zum Ein- 
satz kommen, insbesondere motorisch angetriebene 
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|UU/>/] uas Keiieiement Kann aeran an aern iragen- 
den Backenarm gefuhrt sein, dali es sich nach Losen 
einer Arretierung bezuglich des tragenden Backen- 
arms entweder in Offnungs- oder in Schlielirichtung 
der Schrottschere bewegen kann (Anspruch 4). 
[0028] Die Erfindung kann auch derart ausgefiihrt 
sein, dali das an dem tragenden Backenarm gefuhrte 
Keilelementsich nach Losen einer Arretierung anlali- 
lich der Offnungsbewegung der Schrottschere be- 
zuglich des tragenden Backenarms in Offnungsrich- 
tung der Schrottschere bewegen kann (Anspruch 5). 
[0029] Vorzugsweise stutzt sich das Keilelement 
derart an dem tragenden Backenarm ab, dali das in 
Offnungs- oder Schlielirichtung der Schrottschere 
bewegte Keilelement gleichzeitig eine Querbewe- 
gung parallel zu sich selbst ausfuhrt (Anspruch 6). 
Diese Ausgestaltung hat zur Folge, dali sich der Ab- 
stand zwischen der Arbeitsflache des Keilelements 
und der diesem zugewandten Seite des tragenden 
Backenarms mit fortschreitender Verschiebung des 
Keilelements stetig verkleinern kann. 
[0030] Im Rahmen der Erfindung kann das Keilele- 
ment mit einem Verschleiliteil - beispielsweise einem 
Schneidelement oder einer Gleitplatte - ausgestattet 
sein, wobei das VerschleiBteil vorzugsweise losbar 
an dem Keilelement befestigt ist und gleichzeitig die 
Arbeitsflache bildet. 

[0031] Alternativ kommt auch eine Ausfuhrungs- 
form in Betracht, bei welcher die Arbeitsflache von 
dem Keilelement selbst gebildet wird (Anspruch 7). 
Dabei ist das Keilelement derart beschaffen, dali die 
Arbeitsflache - auf der dem benachbarten Backen- 
arm zugewandten Seite des Keilelements - unmittel- 
bar am Keilelement selbst ausgebildet ist. 
[0032] Der Erfindungsgegenstand kann dadurch 
weitergebildet sein, dali der das Keilelement tragen- 
de Backenarm Anschlagelemente aufweist, welche 
den Bewegungsspielraum des Keilelements bezug- 
lich dieses Backenarms begrenzen (Anspruch 8). 
[0033] Als Anschlagelemente kommen dabei insbe- 
sondere am tragenden Backenarm gehaltene Absat- 
ze, Vorspriinge oder Bleche in Betracht; diese kon- 
nen im Rahmen der Erfindung auch von Bolzen gebil- 
det sein, an denen das Keilelement im Laufe seiner 
Verschiebebewegung schlielilich zur Anlage kommt 
und somit keine weitergehende Bewegung in der be- 
treffenden Richtung ausfuhren kann. 
[0034] Die Erfindung kann jedoch auch derart aus- 
gefiihrt sein, dali das Keilelement sich zwar bezug- 
lich des tragenden Backenarms in begrenztem Urn- 
fang verschieben lalit, dabei jedoch jederzeit einen 
nach wie vor mit dem betreffenden Backenarm ver- 
bundenen Bestandteil darstellt. Zu diesem Zweck 
kann der Backenarm insbesondere eine als Nut-Fe- 
der-Verbindung ausgebildete Fuhrung und/oder in 
Langlocher eingreifende Fuhrungsbolzen aufweisen, 
welche die gewunschte Beweglichkeit des Keilele- 
ments bezuglich des betreffenden Backenarms ei- 
nerseits ermoglichen und andererseits begrenzen. 
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wendung kommen, und zwar unabhangig davon, ob 
die betreffende Zerkleinerungsvorrichtung lediglich 
zwei Backenarme oder mehr als zwei Backenarme 
aufweist. In jedem Fall sollte zumindest ein Backen- 
arm mit einem zumindest vortibergehend beweglich 
gefuhrten Keilelement ausgestattet sein. 
[0036] Dabei kann der Erfindungsgegenstand ins- 
besondere derart beschaffen sein, dali das Keilele- 
ment als Bestandteil zumindest ein Schneidelement 
aufweist, dessen dem benachbarten Backenarm zu- 
gewandte Seitenflache die Arbeitsflache bildet (An- 
spruch 9). Dies hat zur Folge, dali das zumindest 
eine Schneidelement sich bezuglich des tragenden 
Backenarms bewegen kann, wobei entweder das 
Schneidelement selbst auch als Keilelement ausge- 
bildet ist oder das Keilelement das Schneidelement 
aufnimmt. 

[0037] Alternativ kommt auch eine Ausfuhrungs- 
form in Betracht, bei welcher die miteinander den 
Schneidspalt bildenden Schneidelemente benach- 
barter Backenarme jeweils Bestandteil eines Keilele- 
ments sind, welches sich entweder an dem einen 
oder an dem anderen Backenarm abstiitzt (Anspruch 
10); somit konnen sich die Schneidelemente - die im 
Laufe des Schneidvorgangs miteinander einen 
Schneidspalt bilden - erforderlichenfalls jeweils be- 
zuglich des tragenden Backenarms verschieben, wo- 
durch sich der Abstand zwischen den einander zuge- 
wandten Arbeitsfiachen der Schneidelemente ent- 
sprechend verandert. 

[0038] Falls die zuvor angesprochene Ausfuhrungs- 
form (gemafi Anspruch 9 oder 10) bei Schrottscheren 
mit lediglich zwei relativ zueinander beweglichen Ba- 
ckenarmen zur Anwendung kommt, ist nach der Leh- 
re der Erfindung zumindest einer der beiden Backen- 
arme mit einem an einer schiefen Ebene gefuhrten 
Schneidelement ausgestattet. Im Normalfall ist es 
dabei ausreichend, wenn jedes Schneidelement, in 
dessen Bereich sich im Laufe des Schneidvorgangs 
der Schneidspalt ausbildet, entsprechend verschieb- 
bar gehalten ist. Alternativ kann jeder Backenarm je- 
doch auch mehrere Schneidelemente aufweisen, die 
entweder als Keilelement ausgebildet oder mit dem 
sie aufnehmenden Keilelement beweglich sind. 
[0039] Falls die Schrottschere oder vergleichbare 
Zerkleinerungsvorrichtung mit mehr als zwei Backen- 
armen ausgestattet ist, kann der Nebenabschnitt zu- 
mindest eines Backenarms eine verschleilifeste 
Gleitplatte aufweisen, die Bestandteil eines Keilele- 
ments ist (Anspruch 11 ). Danach kann die gewunsch- 
te Entspannung im Bereich der jeweils miteinander 
zusammenwirkenden Backenarme zusatzlich oder 
alternativ dadurch erreichtwerden, dali zumindest ei- 
ner der beiden aulierhalb des eigentlichen Schneid- 
bereichs zusammenwirkenden Backenarme mit ei- 
nem Keilelement ausgestattet ist. 
[0040] Die Handhabbarkeit des Erfindungsgegen- 
stands lalit sich unter Umstanden dadurch erleich- 
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eine Verstellvorrichtung aufweist, mittels welcher das 
von der Gegenflache des benachbarten Backenarms 
freigesetzte Keilelement in eine Arbeitsstellung uber- 
fuhrt werden kann (Anspruch 12). Unter „Arbeitsstel- 
lung" ist dabei die Ausgangslage zu verstehen, wel- 
che das Keilelement im Normalbetrieb der Schrott- 
schere oder dgl. einnimmt, also vor einer etwaigen 
Verschiebung bezuglich des tragenden Backenarms 
beispielsweise in Offnungsrichtung der Schrottsche- 
re. 

[0041] Die Verstellvorrichtung kann derart ausge- 
fuhrt sein, daB sie unter der zuvor genannten Voraus- 
setzung willkurlich von auBen, beispielsweise unter 
Einsatz hydraulischer oder elektrischer Antriebsmit- 
tel, betatigt werden kann. 

[0042] Eine besonders einfache Ausfuhrungsform 
ist dadurch gekennzeichnet, dad die Verstellvorrich- 
tung als selbsttatig arbeitende Ruckstellung ausge- 
bildet ist (Anspruch 13); diese kann insbesondere die 
Form einer mechanischen Ruckstellfederung aufwei- 
sen. 

[0043] Wie bereits erwahnt, kann die Erfindung 
auch an Schrottscheren oder ahnlichen Zerkleine- 
rungsvorrichtungen mit mehr als zwei Backenarmen 
verwirklicht werden, insbesondere an einer Schrott- 
schere mit einer zwei auBere Backenarme aufwei- 
senden Doppelbacke und einem zwischen diesen 
schwenkbaren mittleren Backenarm. 
[0044] Bei einer derartigen Ausfuhrungsform weist 
zumindest einer der drei genannten Backenarme ein 
Keilelement auf. Weiterhin ist der auBere Backen- 
arm, der auf der von den Schneidelementen abge- 
wandten Seite neben dem mittleren Backenarm liegt, 
auf der diesem zugewandten Seite mit einer Arbeits- 
flache als Bestandteil einer verschleiBfesten Gleit- 
piatte ausgestattet (Anspruch 14). Letztere kann im 
Rahmen der Erfindung ihrerseits Bestandteil eines 
Keilelements sein. 

[0045] Im einfachsten Fall weist jedes Keilelement 
auf der dem tragenden Backenarm zugewandten 
Seite eine Stutzflache auf, die - ebenso wie die damit 
zusammenwirkende Fuhrungsflache des Backen- 
arms - bezuglich der Schwenkbewegungsebene der 
Schrottschere spitzwinklig ausgerichtet ist; wie be- 
reits eingangs erwahnt, kann der spitze Winkel in 
SchlieB- oder in Offnungsrichtung der Schrottschere 
oder auch jeweils senkrecht dazu ausgebildet sein. 
[0046] Bei einer vorteilhaften Weiterbildung des Er- 
findungsgegenstands ist das Keilelement - ebenso 
wie seine Fiihrung an dem tragenden Backenarm - 
als Vielkeilelement ausgebildet (Anspruch 15); auf 
diese Weise laBt sich mit Rucksicht auf den erforder- 
lichen Keilwinkel eine flachere Bauform des Keilele- 
ments verwirklichen. 

[0047] Die in Rede stehende Ausfuhrungsform kann 
dadurch weitergehend ausgestaltet sein, daB das 
Keilelement und seine Fuhrung jeweils plattenformig 
ausgebildet sind, wobei letztere mittels Befestigungs- 
elementen losbar an dem tragenden Backenarm ge- 



[0048] Vorzugsweise weist das Keilelement - eben- 
so wie seine Fuhrung an dem tragenden Backenarm 
- keilformige Nuten auf, die in SchlieB- oder Off- 
nungsrichtung der Schrottschere nebeneinander an- 
geordnet sind (Anspruch 17); durch die keilformigen 
Nuten ist gleichzeitig der Bewegungsspielraum des 
Keilelements bezuglich des tragenden Backenarms 
in einer vorgegebenen Richtung festgelegt, so daB es 
insoweit keiner ZusatzmaBnahme bedarf. 
[0049] Die erfindungsgemaBe Lehre kann auch da- 
hingehend weiterentwickelt werden, daB das Keilele- 
ment nicht unmittelbar, sondern lediglich mittelbar an 
dem tragenden Backenarm gefuhrt ist (Anspruch 18). 
[0050] Das Keilelement stutzt sich dabei uber einen 
Zwischenkeil an dem tragenden Backenarm ab. 
Nach Losen einer Arretierung - mittels welcher die 
drei genannten Bestandteile (Keilelement, Zwischen- 
keil, tragender Backenarm) in einer vorgegebenen 
Arbeitsstellung relativ zueinander unbeweglich ge- 
halten sind - kann sich der Zwischenkeil bezuglich 
des tragenden Backenarms bewegen mit der Folge, 
daB auch das Keilelement bezuglich des tragenden 
Backenarms eine Bewegung ausfuhren kann, die 
eine Annaherung der Keilelement-Arbeitsflache in 
Richtung auf den tragenden Backenarm bewirkt. 
[0051] Der Vorteil dieser Ausfuhrungsform ist darin 
zu sehen, daB der Zwischenkeil sich gegebenenfalls 
bezuglich des tragenden Backenarms bewegen laBt, 
ohne daB die Schrottschere oder sonstige Zerkleine- 
rungsvorrichtung eine Bewegung in Offnungs- oder 
SchlieBrichtung ausfuhren muB. Bei geeigneter Be- 
wegung des Zwischenkeils bezuglich des tragenden 
Backenarms kann das Keilelement seinerseits eine 
Querbewegung in Richtung auf den tragenden Ba- 
ckenarm ausfuhren, wodurch eine Entspannung im 
Bereich der miteinander zusammenwirkenden Ba- 
ckenarme bewirkt wird. 

[0052] Die in Rede stehende Ausfuhrungsform 
zeichnet sich weiterhin dadurch vorteilhaft aus, daB 
die dem Keilelement zugewandte Fuhrungsflache 
und die dem , tragenden Backenarm zugewandte 
Stutzflache des Zwischenkeils entsprechend ausge- 
richtet ist wie die ihr benachbarte Keilelement-Stutz- 
flache bzw. Backenarm-Fuhrungsflache, wobei die 
Fuhrungsflache und die Stutzflache des Zwischen- 
keils miteinander einen spitzen Winkel einschlieBen 
(Anspruch 19). 

[0053] Daruber hinaus konnen die zuvor genannten 
Bestandteile (Keilelement, Zwischenkeil, tragender 
Backenarm) derart ausgebildet und aufeinander ab- 
gestimmt sein, daB der Zwischenkeil bezuglich des 
tragenden Backenarms in Offnungs- oder in SchlieB- 
richtung der Schrottschere bewegt werden kann (An- 
spruch 20). 

[0054] Bei der zuletzt angesprochenen Ausfuh- 
rungsform des Erfindungsgegenstands laBt sich die 
Bewegungsmoglichkeit des Zwischenkeils dadurch 
verwirklichen, daB dieser sich unter Zwischenschal- 
tung eines Verstellelements- im einfachsten Fall mit- 
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arm abstutzt. 

[0055] Die Stellschraube ist einerseits drehbar an 
dem Zwischenkei! befestigt und greift andererseits 
uber ihr Gewinde in eine Gewindebohrung am tra- 
genden Backenarm ein. Dementsprechend lalit sich 
der Zwischenkeil durch Drehen der Stellschraube be- 
zuglich des tragenden Backenarms in der gewunsch- 
ten Richtung zwischen einer vorgegebenen Arbeits- 
stellung und einer Endstellung hin und her bewegen, 
wodurch sich der Abstand zwischen der Arbeitsfla- 
che des am Zwischenkeil anliegenden Keilelements 
und dem tragenden Backenarm entsprechend veran- 
dert. 

[0056] Zweckmafiigerweise ist das Keilelement mit 
einem vorgegebenen Bewegungsspielraum am tra- 
genden Backenarm gehalten, so dad es in entriegel- 
tem Zustand lediglich eine Bewegung in Richtung auf 
die Backenarm-Fuhrungsflache bzw. in dazu entge- 
gengesetzter Richtung ausfiihren kann. 
[0057] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 
Zeichnung weitergehend erlautert; in dieser ist ledig- 
lich beispielhaft eine Schrottschere mit drei Backen- 
armen - namlich einer zwei aufiere Backenarme auf- 
weisenden Doppelbacke und einem zwischen diesen 
schwenkbaren mittleren Backenarm - dargestellt. 
Davon abweichend kommen insbesondere auch 
Schrottscheren in Betracht, die eine bezuglich ihres 
Tragkorpers unbewegliche Doppelbacke autweisen 
und bei denen lediglich der mittlere Backenarm 
schwenkbar gehalten ist. 

[0058] Wie bereits erwahnt, kann die Erfindung 
auch an andersartig ausgebildeten Zerkieinerungs- 
vorrichtungen, insbesondere an lediglich mit zwei Ba- 
ckenarmen ausgestatteten Schrottscheren, zur An- 
wendung kommen. 

Ausfiihrungsbeispiel 

[0059] Im einzelnen zeigen: 

[0060] Fig. 1a in schematischer Darstellung eine 

Ansicht einer Schrottschere, 

[0061] Fig. 1b in raumlicher Schragdarstellung die 
Doppelbacke und den dieser zugeordneten mittleren 
Backenarm der in Fig. 1a dargestellten Schrottsche- 
re, 

[0062] Fig. 1c die Stellung der Doppelbacke und 
des mittleren Backenarms der in Fig. 1a dargestell- 
ten Schrottschere bei Einleitung des Schneidvor- 
gangs, 

[0063] Fig. 2a stark schematisiert einen Schnitt 
durch die Doppelbacke und den mittleren Backenarm 
einer erfindungsgemafi ausgebildeten Schrottschere 
in einer im Verlauf des Schneidvorgangs eingenom- 
menen Stellung, 

[0064] Fig. 2b einen Schnitt entsprechend Fig. 2a 
nach Einleiten der Bewegung der Schrottschere in 
Offnungsrichtung, 

[0065] Fig. 3a stark schematisiert einen Schnitt 
durch die Doppelbacke und den mittleren Backenarm 



in einer im venauT aes scnneiavorgangs eingenom- 
menen Stellung, wobei ein aulierer Backenarm der 
Doppelbacke und der mittlere Backenarm mit einem 
Zwischenkeil zur Abstutzung des jeweils zugehori- 
gen Keilelements ausgestattetsind, 
[0066] Fig. 3b einen Schnitt entsprechend Fig. 3a 
nach Einleiten der Bewegung der Schrottschere in 
Offnungsrichtung, 

[0067] Fig. 4a stark schematisiert einen Schnitt 
durch die Doppelbacke und den mittleren Backenarm 
einer erfindungsgemali ausgebildeten Schrottschere 
in einer im Verlauf des Schneidvorgangs eingenom- 
menen Stellung, wobei zwei Backenarme uber Keile- 
lemente beweglich gefuhrte Schneidelemente aut- 
weisen und an dem dritten Backenarm eine ver- 
schleilifeste Gleitplatte unbeweglich befestigt ist, 
[0068] Fig. 4b einen Schnitt ahnlich Fig. 4a nach 
Einleiten der Bewegung der Schrottschere in Off- 
nungsrichtung, wobei die Gleitplatte des dritten Ba- 
ckenarms ebenfalls uber ein Keilelement beweglich 
gefuhrt ist, 

[0069] Fig. 5a stark schematisiert einen Schnitt 
durch die Doppelbacke und den mittleren Backenarm 
einer erfindungsgemali ausgebildeten Schrottschere 
mit einem in der Arbeitsstellung an einem Backenarm 
festgehaltenen Vielkeilelement, 
[0070] Fig. 5b einen Schnitt entsprechend Fig. 5a, 
wobei das Vielkeilelement nach Losen seiner Befes- 
tigung in Offnungsrichtung der Schrottschere ver- 
schoben liegt, 

[0071] Fig. 6a stark schematisiert einen Schnitt 
durch die Doppelbacke und den mittleren Backenarm 
einer erfindungsgemali ausgebildeten Schrottsche- 
re, wobei das an einem Backenarm angeordnete 
Vielkeilelement unter Einwirkung einer mechani- 
schen Riickstellung seine Arbeitsstellung einnimmt, 
und 

[0072] Fig. 6b einen Schnitt entsprechend Fig. 6a, 
wobei das Vielkeilelement - entgegen der Wirkung 
der Riickstellung - in Offnungsrichtung der Schrott- 
schere verschoben liegt. 

[0073] Die in Fig. 1a dargestellte hydraulische 
Schrottschere 1 weist als an sich bekannte Hauptbe- 
standteile eine Doppelbacke 2 und einen mittleren 
Backenarm 3 auf, die beweglich an einem Tragkorper 
4 gehalten sind. Dieser ist auf der von den Hauptbe- 
standteilen 2, 3 abgewandten Seite mit einer Dreh- 
konsole 5 ausgestattet, uber welche er drehbar an ei- 
nem nicht dargestellten Tragergerat - beispielsweise 
einem Hydraulikbagger- befestigt werden kann. 
[0074] Wahrend der mittlere Backenarm 3 einarmig 
ausgefuhrt ist, umfafit die Doppelbacke 2 zwei aulie- 
re Backenarme, namlich den in Fig. 1a vom liegen- 
den ersten Backenarm 2a und den mit Abstand da- 
hinterliegenden, in Fig. 1b sichtbaren zweiten Ba- 
ckenarm 2b. Wie Fig. 1c erkennen lalit, sind die Ba- 
ckenarme 2a und 2b der Doppelbacke 2 durch Quer- 
trager 2c aneinander befestigt. 
[0075] Zur Betatigung der Hauptbestandteile 2, 3 
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seits uber ihr Zylindergehause 6a bzw. 7a unterhalb 
der Drehkonsole gelenkig an dem Tragkdrper 4 be- 
festigt sind und andererseits uber ihre Kolbenstan- 
gen 6b bzw. 7b mit der Doppelbacke 2 bzw. dem mitt- 
leren Backenarm 3 in Verbindung stehen. Durch Aus- 
fahren der Hydraulikzylinder 6 und 7 werden die 
Hauptbestandteiie 2 und 3 - die ihrerseits schwenk- 
bar am Tragkorper 4 abgestutzt sind - derart bewegt, 
dali die Schrottschere 1 eine Schlielibewegung in 
Richtung des Pfeiles 8 ausfiihrt. Die Riickhubbewe- 
gung der Hydraulikzylinder 6 und 7 hat eine dazu ent- 
gegengerichtete Schwenkbewegung der Hauptbe- 
standteiie 2 und 3 zur Folge, so da(i die Schrottsche- 
re 1 eine Bewegung in Offnungsrichtung ausfiihrt. 
[0076] Wahrend der mittlere Backenarm 3 an seiner 
beispielsweise in Fig. 1a sichtbaren Aulienseite drei 
in seiner Langsrichtung nebeneinander angeordnete 
Schneidelemente 9 tragt, ist der erste Backenarm 2a 
an seiner Stirnseite (vgl. dazu Fig. 1b) mit drei in sei- 
ner Langsrichtung hintereinander angeordneten 
Schneidelementen 10 ausgestattet, d.h. die Schneid- 
elemente 9 und 10 sind an einander zugewandten 
Seiten des mittleren Backenarms 3 und des ersten 
Backenarms 2a losbar befestigt und bilden miteinan- 
der im Verlauf der Schlielibewegung in Richtung des 
Pfeiles 8 den Schneidbereich der Schrottschere 1. 
Dieser entsteht dadurch, dafi der mittlere Backenarm 
3 kiirzer ausgefuhrt ist als die Backenarme 2a, 2b der 
Doppelbacke und derart gefuhrt ist, daft er im Verlauf 
des Schneidvorgangs mit seinem freien Endabschnitt 
3a zumindest teilweise in den Zwischenraum zwi- 
schen den Backenarmen 2a und 2b eingreift. 
[0077] Fig . 1 c zeigt die Lage der Doppelbacke 2 und 
des mittleren Backenarms 3 bei Einleitung eines 
Schneidvorgangs. Die genannten Hauptbestandteiie 
haben sich dabei im Laufe ihrer Schwenkbewegung 
in Richtung des Pfeiles 8 (vg. dazu Fig. 1a) so weit 
aneinander angenahert, daft das Zerkleinerungsma- 
terial 11 (in Form eines Doppel-T-Profils) unter Ein- 
wirkung des freien Endabschnitts 3a gegen die Dop- 
pelbacke 2 gepreftt wird. Falls die Bewegung der 
Schrottschere in Schlieftrichtung fortgesetzt wird, 
wird schlieftlich das Zerkleinerungsmaterial 11 durch 
Zusammenwirken der einander zugewandten 
Schneidelemente 9 und 10 durchgetrennt, wobei der 
den Schneidabschnitt des mittleren Backenarms 3 
bildende freie Endabschnitt 3a in den Zwischenraum 
zwischen den Backenarmen 2a und 2b eingreift (vgl. 
dazu Fig. 1b). 

[0078] Da der mittlere Backenarm 3 unter Einwir- 
kung der Krafte, die im Verlauf des Schneidvorgangs 
an ihm angreifen, eine Ausweichbewegung bezuglich 
des ersten Backenarms 2a (in Querrichtung) aus- 
fiihrt, wird eventuell ein Teil des Zerkleinerungsmate- 
rials 11 in den Schneidspalt zwischen den Schneide- 
lementen 9 und 10 eingezogen. Dies fiihrt unter Um- 
standen dazu, dali die von den Hydraulikzylindern 6 
und 7 erzeugten Antriebskrafte nicht mehr dazu aus- 
reichen, die Schrottschere 1 durch eine Bewegung in 



standteile 2 und 3 haben sich somit aufgrund der im 
Schneidspalt sowie der an dem mittleren Backenarm 
3 und dem zweiten Backenarm 2b wirksamen Haft- 
reibungskrafte verklemmt und konnen durch Beauf- 
schlagung der Hydraulikzylinder 6 und 7 in Riickhub- 
richtung nicht mehr bewegt werden, soweit nicht - 
wie nachfolgend beschrieben werden wird - uber den 
Stand der Technik hinausgehende Vorkehrungen ge- 
troffen werden. 

[0079] Wie die Fig. 1a und 1b sowie 2a und 2b er- 
kennen lassen, weist die erfindungsgemafl ausgebil- 
dete Schrottschere 1 zusatzlich eine als Widerlager 
dienende verschleiftfeste Gleitplatte 12a auf, die ih- 
rerseits iiber nicht dargestellte Befestigungselemen- 
te (beispielsweise Befestigungsschrauben) losbar 
mit einem Keilelement 12 verbunden ist. Letzteres ist 
in Hohe des freien Endabschnitts 3a an dem zugeho- 
rigen Schneidabschnitt des zweiten Backenarms 2b, 
gegebenenfalls verschiebbar, angeordnet, und zwar 
auf der innen liegenden Seite des Backenarms 2b, 
welche dem mittleren Backenarm 3 auf dessen von 
den Schneidelementen 9 abgewandten Seite zuge- 
wandt ist. Wie Fig. 2a erkennen laftt, wird eine uner- 
wunschte Ausweichbewegung des mittleren Backen- 
arms 3 dadurch verhindert, dad dieser sich - insbe- 
sondere im Verlauf des Schneidvorgangs - iiber sei- 
ne auf der rechten Seite liegende Gegenflache 3b an 
der dieser zugewandten Arbeitsflache 12b der Gleit- 
platte 12a abstiitzt. Diese ist iiber an dem zweiten 
Backenarm 2b befestigte Fuhrungsbleche 13, 14 be- 
zuglich des genannten Backenarms ausgerichtet. 
[0080] Der Bewegungsspielraum der Gleitplatte 12a 
nebst Keilelement 12 - in Fig. 1a nach links - ist wei- 
terhin durch ein ebenfalls an den zweiten Backenarm 
2b befestigtes Anschlagblech 15 festgelegt; in der in 
Fig. 1a angedeuteten Ausgangsstellung stutzt sich 
das Keilelement seitlich an dem Anschlagblech 15 ab 
und ist mittels Klemmschrauben 16 bezuglich des 
das Keilelement 12 tragenden zweiten Backenarms 
2b unbeweglich gehalten. 

[0081] Wie nachfolgend noch im einzelnen be- 
schrieben werden wird, kann sich die an dem Keilele- 
ment 12 befestigte Gleitplatte 12a nach Losen der 
Klemmschrauben 16 und unter Einwirkung der Fuh- 
rungsbleche 13, 14 bezuglich des zweiten Backen- 
arms 2b auch derart bewegen, daft sich - ausgehend 
von der beispielsweise in Fig. 2a dargestellten Ar- 
beitsstellung - der Abstand zwischen der Gleitplatte 
12a bzw. deren Arbeitsflache 12b und dem zweiten 
Backenarm 2b verkleinert. Dies wird dadurch ermog- 
licht, dad das Keilelement sich uber eine Stutzflache 
12c an einer entsprechend verlaufenden Fuhrungs- 
flache 2c des tragenden zweiten Backenarms 2b ab- 
stutzt; die beiden genannten, miteinander zusarn- 
menwirkenden Flachen 12c und 2c sind dabei (ge- 
mafJ Darstellung in Fig. 2a) derart ausgerichtet, dali 
sie - in Gegenrichtung zum Pfeil 8 gesehen - mit der 
Schwenkbewegungsebene E der Schrottschere ei- 
nen spitren Winkel einschlielien. Der zuvor erwahn- 
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vergrolierung beispielsweise zwischen der Arbeits- 
flache 12b und dem ersten Backenarm 2a. 
[0082] Wie bereits erwahnt, ist die Gleitplatte 12a 
uber das Keilelement 12 im Rahmen der erfindungs- 
gemafien Lehre derart an dem zweiten Backenarm 
2b gefuhrt, dali die aneinander befestigten Teile 12a 
und 12 nach Losen der Klemmschrauben 16 einen an 
dem zweiten Backenarm 2b beweglichen Bestandteil 
bilden. Erforderlichenfalls stehen der zweite Backen- 
arm 2b und das Keilelement 12 - beispielsweise un- 
ter der Einwirkung von Schrauben und/oder Bolzen - 
zusatzlich derart miteinander in Verbindung, dafi das 
Keilelement 12 lediglich einen begrenzten Bewe- 
gungsspielraum zwischen der in Fig. 2a dargestell- 
ten Arbeitsstellung und einer davon abweichenden 
Endstellung in Richtung auf den mittleren Backenarm 
3 aufweist 

[0083] Fig. 2a zeigt - nach Einleiten des Schneid- 
vorgangs mit der sich daraus ergebenden gegensei- 
tigen Annaherung - die Lage der Doppelbacke 2 und 
des mittleren Backenarms 3, nachdem das Zerklei- 
nerungsmaterial 11 in den Schneidspalt 17 zwischen 
den einander zugewandten Schneidelementen 9 und 
10 des mittleren Backenarms 3 bzw. des ersten Ba- 
ckenarms 2a eingezogen worden ist. Der mittlere Ba- 
ckenarm 3 hat dabei aufgrund der im Schneidspalt 1 7 
wirkenden Krafte eine quer gerichtete Ausweichbe- 
wegung in Richtung des Pfeils 18 ausgefuhrt und 
stutzt sich mit seiner Gegenflache 3b unmittelbar an 
der Arbeitsflache 12b der Gleitplatte 12a, und somit 
auch unter Zwischenschaltung des Keilelements 12, 
an dem zweiten Backenarm 2b ab. 
[0084] Das Keilelement 12 ist dabei zum einen be- 
zuglich des zweiten Backenarms 2b derart gefuhrt, 
dafi die Gleitplatte 12a nebst Keilelement lediglich 
eine Parallelbewegung in der Zeichenebene ausfuh- 
ren kann. Zum anderen ist die Gleitplatte 12a unter 
Einwirkung der Stutzflache 2c und der Fuhrungsfla- 
che 12e derart beweglich an dem zweiten Backen- 
arm gehalten, dali sie sich in der Zeichenebene par- 
allel zur Schwenkbewegungsebene E und zu sich 
selbst verschieben kann, wodurch sich der Abstand 
der Arbeitsflache 12b zum tragenden zweiten Ba- 
ckenarm 2b und zum ersten Backenarm 2a veran- 
dert; entsprechendes gilt hinsichtlich des Abstandes 
zwischen dem ersten Backenarm 2a und dem mittle- 
ren Backenarm 3, solange letzterer an der Gleitplatte 
12aanliegt. 

[0085] In der in Fig. 2a dargestellten Ausgangsstel- 
lung liegt das Keilelement 12 auf seiner von dem mitt- 
leren Backenarm 3 abgewandten Schmalseite an 
dem (in Fig. 1a gezeigten) Anschlagblech 15 an. 
[0086] Die Reibkraftverhaltnisse, die unter Einwir- 
kung des Zerkleinerungsmaterials 11 einerseits im 
Schneidspalt 17 und andererseits zwischen dem 
mittleren Backenarm 3 und der Gleitplatte 12a vorlie- 
gen, fuhren unter Umstanden dazu, dali sich die 
Doppelbacke 2 und der mittlere Backenarm 3 unter 
Einwirkung der Hydraulikzylinder 6, 7 nicht mehr be- 



klemmt ist. 

[0087] Zur Beseitigung dieses Klemmzustands wer- 
den zunachst (die in Fig. 1a dargestellten) Klemm- 
schrauben 16 gelost, so dali die Gleitplatte 12a nebst 
Keilelement 12 nunmehr beweglich an dem zweiten 
Backenarm 2b gefuhrt ist. 

[0088] Infolge der zwischen dem mittleren Backen- 
arm 3 und der Gleitplatte 12a wirksamen Klemmkraft 
besteht zwischen diesen beiden Teilen eine kraft- 
schliissige Verbindung, d.h. den in Offnungsrichtung 
der Schrottschere 1 antreibenden Kraften wirkt nun 
nicht mehr die Reibkraft zwischen dem mittleren Ba- 
ckenarm 3 und der Gleitplatte 12a entgegen, sondern 
eine kleinere, zwischen der Stutzflache 12c und der 
Fuhrungsflache 2c wirksame Reibkraft. Dementspre- 
chend reichen die antreibenden Krafte dazu aus, den 
mittleren Backenarm 3 relativ zur Doppelbacke 2 zu 
bewegen, wobei die Gleitplatte 12a nebst Keilele- 
ment 12 zeitweilig mit dem mittleren Backenarm 3 
mitbewegt wird und sich - aufgrund der Parallelver- 
schiebung der Gleitplatte 12a bezuglich des zweiten 
Backenarms 2b - der Abstand zwischen der Gleit- 
platte 12a und dem ersten Backenarm 2a vergroliert. 
Diese Abstandsveranderung hat zur Folge, dali die 
auf die Doppelbacke 2 und den mittleren Backenarm 
3 einwirkende Klemmkraft abnimmt und sich das aus 
den Teilen 2, 3, 12a und 12 bestehende Gesamtsys- 
tem entspannt. 

[0089] Fig. 2b zeigt in diesem Zusammenhang ei- 
nen Betriebszustand der Schrottschere 1 , nachdem - 
nach Losen der Klemmschrauben 1 6 - die Doppelba- 
cke 2 und der mittlere Backenarm 3 relativ zueinan- 
der in Offnungsrichtung (entgegen Pfeil 8) bewegt 
worden sind und die Gleitplatte 12a nebst Keilele- 
ment 12 unter Einwirkung des mittleren Backenarms 
3 (d.h. in der Darstellung nach oben) mitbewegt wor- 
den ist. Zur Verdeutlichung der dabei auftretenden 
Bewegungsvorgange sind die (in Fig. 2a dargestell- 
te) Ausgangsstellung der Teile 12, 12a und die zuge- 
horige Ausgangslage des mittleren Backenarms 3 
zusatzlich strichpunktiert angedeutet. 
[0090] Die Erfindung ermoglicht es also, etwa auf- 
tretende Klemmzustande mit einfachen Mitteln sowie 
ohne grofien Aufwand zu beseitigen. Dabei kann der 
Erfindungsgegenstand insbesondere auch derart 
ausgebildet sein, dali die Gleitplatte 12a das Keilele- 
ment 12 selbst bildet und dementsprechend die 
Stutzflache 12c unmittelbar Bestandteil der Gleitplat- 
te 12a ist. 

[0091] Die erfindungsgemalie Lehre schlielit auch 
Ausfuhrungsformen ein, bei denen die zuvor erwahn- 
te Abstandsanderung durch eine Bewegung des Kei- 
lelements in Schlielirichtung (Pfeil 8) ermoglicht wird. 
Dies setzt voraus, dali das in Fig. 2a, 2b beispielhaft 
dargestellte Keilelement 12 - bei entsprechend gean- 
derter Ausrichtung der Fuhrungsflache 2c - eine 
Stutzflache 12c aufweist, die eine Querschnittszu- 
nahme des Keilelements 12 in Schlielirichtung (Pfeil 
8) zur Folge hat. Dementsprechend verlaufen die Fla- 
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auf die Schwenkbewegungsebene E, sondern sind 
davon weggerichtet. 

[0092] Daruber hinaus setzt diese Abanderung 
auch voraus, daft das Keilelement in der in Fig. 2a 
angedeuteten Arbeitsstellung mittels eines Feststell- 
elements gegen eine Bewegung in Richtung des 
Pfeils 8 gesichert ist. 

[0093] Weiterhin kann im Rahmen der Erfindung der 
mittlere Backenarm 3 auf seiner der Gleitplatte 12a 
zugewandten Seite ebenfalls einen verschleiftfesten 
Abschnitt - insbesondere in Form einer losbar befes- 
tigten Verschleiftplatte - aufweisen (vgl. dazu 
Fig. 3a, b). 

[0094] Unabhangig davon kann der Erfindungsge- 
genstand auch dahingehend vorteilhaft ausgestaltet 
sein, daft sich die Arretierung des Keilelernents 12 
bzw. der als Keilelement ausgebildeten Gleitplatte 
12a bezuglich des zweiten Backenarms 2b - bei- 
spielsweise mittels hydraulisch betatigter Klemmry- 
linder - ferngesteuert beeinflussen laftt. 
[0095] Die erfindungsgemafte Losung bezieht sich 
im ubrigen auch auf Ausfuhrungsformen, bei denen 
die Gleitplatte 12a nebst Keilelement 12 bzw. die das 
Keilelement mit bildende Gleitplatte ohne Arretie- 
rungsmoglichkeit, also von vornherein beweglich an 
dem zweiten Backenarm 2b gefuhrt ist. 
[0096] Bei der Ausfuhrungsform gemaft Fig. 3a, b 
stutzt sich in der (in Fig. 3a dargestellten) Arbeitsstel- 
lung das Keilelement 12 lediglich mittelbar, d.h. uber 
einen Zwischenkeil 19 an dem tragenden zweiten Ba- 
ckenarm 2b ab. 

[0097] Im einzelnen liegt einerseits die dem Zwi- 
schenkeil 19 zugewandte Stutzflache 12c an dessen 
Fuhrungsflache 19a und andererseits die dem zwei- 
ten Backenarm 2b zugewandte Stutzflache 19b an 
dessen Fuhrungsflache 2d an. 
[0098] Die beiden Flachen 19a und 19b des Zwi- 
schenkeils 19 verlaufen senkrecht zur Zeichenebene 
und schlieften miteinander einen spitzen Winkel ein. 
[0099] Der Zwischenkeil 19 ist uber ein nicht darge- 
stelltes Verstellelement derart beweglich an dem 
zweiten Backenarm 2b gehalten, dad er- ausgehend 
von der Arbeitsstellung in Fig. 3a - in Richtung des 
Pfeiles 8 (d.h. in der Darstellung nach unten) yer- 
schoben werden kann. 

[0100] Im einfachsten Fall besteht das Verstellele- 
ment aus einer Stellschraube, die einerseits drehbar 
an dem Zwischenkeil 19 befestigt ist und anderer- 
seits iiber ihr Gewinde in eine am Backenarm 2b an- 
gebrachte Gewindebohrung eingreift; dementspre- 
chend kann durch Drehen der Stellschraube der Zwi- 
schenkeil 19 zwischen der Arbeitsstellung und einer 
relativ zum Backenarm 2b nach unten verschobenen 
Endstellung (vgl. dazu Fig. 3b) hin und her bewegt 
werden. 

[0101] Die Verschiebung des Zwischenkeils 19 in 
Richtung des Pfeiles 8 hat zur Folge, daft sich die 
Stutzflache 12c des Keilelernents 12 in Richtung auf 
die Fuhrungsflache 2d des zweiten Backenarms 2b 



stand beispielsweise zwischen der Arbeitsflache 12b 
und dem ersten Backenarm 2a vergroftert. 
[01 02] Bei der in Rede stehenden Ausfuhrungsform 
ist auf der vom Schneidelement abgewandten Seite 
des mittleren Backenarms 3 zusatzlich ein Fuhrungs- 
element 20 mit einer Fuhrungsflache 20a befestigt, 
an der sich ein Keilelement 21 unter Zwischenschal- 
tung eines Zwischenkeils 22 abstutzt. 
[0103] In der (in Fig. 3a dargestellten) Arbeitsstel- 
lung liegt einerseits die Stutzflache 21a des Keilele- 
rnents 21 an der Fuhrungsflache 22a des Zwischen- 
keils 22 und andererseits dessen Stutzflache 22b an 
der Fuhrungsflache 20a des Fuhrungselements 20 
an. Der Zwischenkeil 22 ist derart ausgebildet, daft er 
- im Gegensatz zum Keilelement 19 - einen sich in 
Richtung des Pfeiles 8 verjungenden Querschnitt 
aufweist, d.h. die senkrecht zur Zeichenebene ver- 
laufenden Flachen 22a, 22b begrenzen miteinander 
einen spitzen Winkel. 

[0104] Das Keilelement 21 ist ferner auf der dem 
zweiten Backenarm 2b zugewandten Seite mit einer 
auswechselbar befestigten verschleilifesten Gleit- 
platte 23 ausgestattet, an der eine mit der Arbeitsfla- 
che 12b der Gleitplatte 12a zusammenwirkende Ar- 
beitsflache 23a ausgebildet ist. 
[0105] Der Zwischenkeil 22 laftt sich - in entspre- 
chender Weise wie der Zwischenkeil 19 - mittels ei- 
nes nicht dargestellten Verstellelements bezuglich 
des mittleren Backenarms 3 und des Fuhrungsele- 
ments 20 zwischen der dargestellten Arbeitsstellung 
und einer Endstellung verschieben, wobei er sich in 
Gegenrichtung zum Pfeil 8 (also in der Zeichnung 
nach oben) bewegt (vgl. dazu Fig. 3b). Diese Relativ- 
bewegung hat zur Folge, daft das Keilelement 21 
sich gegebenenfalls in Richtung auf das Fuhrungse- 
lement 20 bewegen kann, wodurch der Abstand zwi- 
schen der Arbeitsflache 23a und dem Fuhrungsele- 
ment 20 bzw. dem mittleren Backenarm 3 abnimmt. 
[0106] Es versteht sich von selbst, daft die beiden 
Keilelemente 12 und 21 jeweils zwar in der erwahn- 
ten Weise beweglich, jedoch im Einbauzustand nicht 
losbar an dem Backenarm 2b bzw. an dem Backen- 
arm 3 Oder dessen Fuhrungselement 20 gehalten 
sind. 

[0107] Weiterhin sind die Teile 12, 19 und 2b bzw. 
23, 22 und 20 mit nicht dargestellten Feststellelemen- 
ten ausgestattet, unter deren Einwirkung sie in der 
dargestellten Arbeitsstellung jeweils unbeweglich 
miteinander verbunden sein konnen. 
[0108] Fig. 3b zeigt einen Betriebszustand der 
Schrottschere, nach dem - nach Losen der jeweils 
zugehorigen Arretierung - einerseits der Zwischen- 
keil 19 und andererseits der Zwischenkeil 22 bezug- 
lich des Backenarms 2b bzw. 3 verschoben worden 
sind; wahrend der Zwischenkeil 19 eine Relativbewe- 
gung in Schlieftrichtung (Pfeil 8) ausgefuhrt hat, hat 
sich der Zwischenkeil 22 relativ in Offnungsrichtung 
der Schrottschere bewegt. Diese Relativbewegun- 
gen haben zur Folge, daft sich die Keilelemente 12 
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Dewegungseoene t in Kicntung auT aen tragenaen 
Backenarm 2b bzw. 3 verschieben konnen, wobei 
sich einerseits der Abstand zwischen der Arbeitsfla- 
che 12b bzw. 23a und dem tragenden Backenarm 
verkleinert und andererseits der Abstand zwischen 
der Arbeitsflache 12b und dem ersten Backenarm 2a 
vergroliert. Dementsprechend kann der mittlere Ba- 
ckenarm 3 unter der Einwirkung der vom 
Schneidspalt 17 ausgehenden Querkrafte in Rich- 
tung auf den zweiten Backenarm 2b (in der Darstel- 
lung nach reehts) ausweichen, wodurch das darge- 
stellte Gesamtsystem (auch im Bereich des 
Schneidspalts 17) entspannt wird. 
[0109] Im Rahmen der erfindungsgemafien Lehre 
kann die Ausfuhrungsform gemali Fig. 3a und 3b 
auch derart abgewandelt werden, dali entweder nur 
der zweite Backenarm 2b oder nur der mittlere Ba- 
ckenarm 3 in der zuvor beschriebenen Weise mit ei- 
nem Keilelement und einem Zwischenkeil ausgestat- 
tet ist. 

[0110] Alternativ kann der Erfindungsgegenstand 
auch derart ausgebildet sein, dali lediglich das 
Schneidelement 10 Bestandteil eines Keilelements 
ist, welches sich seinerseits uber einen Zwischenkeil 
an dem ersten Backenarm 2a abstutzt. 
[0111] Die Ausfuhrungsformen des Erfindungsge- 
genstands gemali Fig. 4a und 4b unterscheiden sich 
lediglich dadurch, dali der zweite Backenarm 2b der 
erstgenannten Ausfuhrungsform auf der dem mittle- 
ren Backenarm 3 zugewandten Seite eine unbeweg- 
lich an ihm befestigte Gleitplatte 12a aufweist, an de- 
ren Arbeitsflache 12b der mittlere Backenarm (in der 
in Fig. 4a angedeuteten Arbeitsstellung) seitlich an- 
liegt. 

[0112] Im Gegensatz dazu ist der in Fig. 4b gezeig- 
te zweiten Backenarm 2b in der Weise ausgebildet, 
wie sie bereits anhand der Fig. 2a und 2b erlautert 
worden ist. Danach stutzt sich die an dem Keilele- 
ment 12 befestigte Gleitplatte 12a uber die Stutzfla- 
che 12c an einer entsprechend verlaufenden Fuh- 
rungsflache 2c (gegebenenfalls nach Losen einer 
etwa vorhandenen Arretierung) beweglich an dem 
zweiten Backenarm 2b ab. 

[0113] Zusatzlich ist zumindest jeweils eines der 
beim Schneidvorgang zusammenwirkenden Schnei- 
delemente 9 und 10 losbar an einem Keilelement 24 
bzw. 25 befestigt, wobei sich das betreffende Keilele- 
ment uber eine Stutzflache 24a bzw. 25a an einer 
entsprechend ausgerichteten Fuhrungsflache 26 
bzw. 27 des mittleren Backenarms 3 bzw. des ersten 
Backenarms 2a abstutzt. 

[0114] Der Bewegungsspielraum der Keilelemente 
24 und 25 in Richtung auf den tragenden Backenarm 
3 (d.h. in Fig. 4a nach oben) bzw. in Richtung auf den 
tragenden Backenarm 2a (d.h. in Fig. 4a nach unten) 
ist durch eine an den Backenarmen ausgebildete An- 
schlagflache 26a bzw. 27a begrenzt. 
[0115] Wie bereits vorher im Zusammenhang mit 
der Ausbildung des zweiten Backenarms 2b erlau- 



geonaei sein, aai6 sie sicn mineis nicni aargesienter ' 
Feststellelemente beziiglich des sie tragenden Ba- 
ckenarms 3 bzw. 2a in der (in Fig. 4a dargestellten) 
Ausgangsstellung arretieren lassen. 
[0116] Falls die Schrottschere eine Offnungsbewe- 
gung in Gegenrichtung zum Pfeil 8 (vgl. dazu Fig. 4b) 
ausfuhrt, wird bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 4b 
zum einen die Gleitplatte 12a nebst Keilelement 12 
zeitweilig uber die am mittleren Backenarm 3 anlie- 
gende Arbeitsflache 12b (in der Darstellung nach 
oben) mit bewegt. Zum anderen konnen sich die 
Schneidelemente 9 und 10 nebst Keilelement 24 
bzw. 25 relativ zu dem sie tragenden Backenarm 3 
bzw. 2a verschieben, wodurch sich auch der Abstand 
zwischen den einander gegenuberliegenden Schnei- 
delementen 9 und 10 verandert. Insgesamtkann sich 
somit das aus den Backenarmen 2a, 3, 2b und den 
zugehorigen Bestandteilen (10, 25; 9, 24; 12a, 12) 
gebildete Gesamtsystem entspannen. Unter Einwir- 
kung der Keilelemente 25, 24 und gegebenenfalls 12 
werden die Reibkrafte, welche der Offnungsbewe- 
gung der Schrottschere entgegenwirken, bereits in 
der in Fig. 4a angedeuteten Arbeitsstellung erheblich 
reduziert, d.h. es sind nur die Reibkrafte zu uberwin- 
den, die zwischen den Stutzflachen 25a, 24a und ge- 
gebenenfalls 12c und den zugehorigen Fuhrungsfla- 
chen 27, 26 sowie gegebenenfalls 2c wirksam sind. 
[0117] Bei den in Fig. 4a und 4b dargestellten Aus- 
fuhrungsformen sind jeweils zwei Backenarme an ih- 
ren miteinander zusammenwirkenden Schneid- 
abschnitten (d.h. im Bereich ihrer Schneidelemente 9 
bzw. 10) mit Keilelementen ausgestattet. Daruber hi- 
naus ist lediglich bei der Ausfuhrungsform nach 
Fig. 4b ein Backenarm an seinem Nebenabschnitt - 
d.h. aulierhalb der den Schneidspalt 17 mitbildenden 
Schneidabschnitte mit den Schneidelementen 9 und 
10 - mit einem Keilelement 12 versehen. Dieses 
steht in der Darstellung uber die Arbeitsflache 12b 
mit der vom Schneidspalt 17 abgewandten Gegenfla- 
che 3b des mittleren Backenarms 3 in Uberlappung. 
[0118] Eine einfachere Ausfuhrungsform lafit sich 
dadurch verwirklichen, dali lediglich zumindest ein 
Schneidelement 9 bzw. 10 sich uber eine schiefe 
Ebene an dem tragenden Backenarm 3 bzw. 2a ab- 
stutzt, wobei der zweite Backenarm 2b entweder ent- 
sprechend Fig. 4a oder 4b ausgebildet ist. 
[0119] Weiterhin kann die Schrottschere derart er- 
findungsgemali ausgestaltet sein, dali lediglich der 
erste Backenarm 2a gemali Fig. 4a, b ausgebildet ist 
und der mittlere Backenarm 3 auf der dem zweiten 
Backenarm 2b zugewandten Seite eine Gleitplatte 
aufweist, die sich uber eine schiefe Ebene unmittel- 
bar oder mittelbar uber ein Keilelement an dem mitt- 
leren Backenarm abstutzt. Der mittlere Backenarm 3 
ist dabei auf der dem ersten Backenarm 2a zuge- 
wandten Seite entsprechend Fig. 2a, b und auf der 
dem zweiten Backenarm 2b zugewandten Seite in ei- 
ner Weise ausgebildet, welche der Ausgestaltung 
des in Fig. 4b dargestellten zweiten Backenarms 2b 
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[0120] Allgemein erstreckt sich die ertindungsge- 
ma&e Losung auf Schrottscheren oder ahnliche Zer- 
kleinerungsvorrichtungen, soweit diese zumindest 
eine unmittelbar oder mittelbar an einer schiefen 
Ebene des tragenden Backenarms abgestutzte und 
gegebenenfalls in der Ausgangsstellung arretierbare 
Arbeitsflache in Form eines Schneidelernents oder 
einer Gleitplatte aufweisen. 

[0121] Falls die Schrottschere oder Zerkleinerungs- 
vorrichtung lediglich mit zwei relativ zueinander be- 
wegiichen Backenarmen - beispielsweise den be- 
nachbarten Backenarmen 2a und 3 - ausgestattet ist, 
ist zumindest eines der beiden den Schneidspalt 17 
mit bildenden Schneidelemente 9 bzw. 10 unmittel- 
bar (d.h. selbst als Keilelement ausgebildet) oder mit- 
telbar uber ein Keilelement verschiebbar an den tra- 
genden Backenarm gefuhrt. 

[0122] In den Ausfuhrungsbeispielen nach Fig. 5a, 
b und 6a, b sind die Backenarme 2a und 3 weiterge- 
hend schematisiert dargestellt, d.h. ihre den 
Schneidspalt 17 bildenden Schneidabschnitte im ein- 
zelnen nicht dargestellt. Diese Schneidabschnitte 
konnen beispielsweise entsprechend Fig. 2a, b aus- 
gebildet sein, also einander zugewandte Schneidele- 
mente 10 bzw. 9 aufweisen. 

[0123] Abweichend von den bisher erorterten Aus- 
fiihrungsformen ist der zweite Backenarm 2b (dem- 
entsprechend an seinem Nebenabschnitt) auf seiner 
der Gegenflache 3b zugewandten Seite mit einem 
plattenformigen Vielkeilelement 28 ausgestattet, das 
sich uber eine Fuhrung in Form eines entsprechend 
angepaBten plattenformigen Vielkeilelements 29 an 
dem zweiten Backenarm 2b abstutzt; letzteres ist ei- 
nerseits uber einen Anschlag 30 und andererseits 
uber nicht dargestellte Befestigungsschrauben unbe- 
weglich an dem zweiten Backenarm 2b gehalten. 
[0124] In der in Fig. 5a dargestellten Arbeitsstellung 
liegt das Vielkeilelement 28 ebenfalls an dem An- 
schlag 30 an, so daB es - auch unabhangig von sei- 
ner noch zu beschreibenden Arretierung - keine wei- 
tergehende Bewegung in SchlieBrichtung der 
Schrottschere (Pfeil 8) ausfiihren kann. 
[0125] Die Vielkeilelemente 28 und 29 sind jeweils 
mit mehreren in SchlieB- oder Offnungsrichtung ne- 
beneinander angeordneten keilformigen Nuten 28a 
bzw. 29a versehen; ihr gegenseitiger Bewegungs- 
spielraum entgegen der SchlieBrichtung (Pfeil 8) ist 
durch Stirnflachen 28b bzw. 29b begrenzt, die gege- 
benenfalls aneinander zur Anlage kommen und da- 
bei eine weitergehende Relativbewegung des Viel- 
keilelements 28 bezuglich der Fuhrung 29 (in der 
Darstellung nach oben) verhindern. 
[0126] Wie beispielsweise die Fig. 5b erkennen 
laBt, sind die keilformigen Nuten 28a und 29a derart 
ausgebildet, daB die Relativbewegung des Vielkeile- 
lements 28 bezuglich des festgehaltenen Vielkeilele- 
ments 29 dazu fuhrt, daB die der Gegenflache 3b des 
mittleren Backenarms 3 zugewandte Arbeitsflache 
28c gleichzeitig eine Parallelbewegung in Richtung 



sich der Abstand beispielsweise zum Backenarm 2a 
vergroBert 

[0127] Als Arretierung des Vielkeilelements 28 in 
der in Fig. 5a dargestellten Arbeitsstellung dient eine 
Befestigungsvorrichtung 31 , bestehend im wesentli- 
chen aus einer Platte 32 mit einer Spannschraube 33 
und einer Halteschraube 34. Letztere tragt im An- 
schluB an die Platte 32 als Fuhrungselemente eine 
Hulse 35 und eine Gewindehulse 36, uber welche die 
Teile 34 bis 36 bezuglich der Platte 32 fixiert sind (vgl. 
dazu Fig. 5b). 

[0128] Wahrend die Teile 2b und 29 lediglich die 
Einfuhrung der Spannschraube 33 ermoglichende 
Durchgangsbohrungen 37 bzw. 29c aufweisen, ist 
das Vielkeilelement 28 mit einer angepaBten Gewin- 
debohrung 28d ausgestattet und kann somit uber die 
Spannschraube 33 und die Platte 32 mit dem zweiten 
Backenarm 2b verschraubt werden. 
[01 29] Im Hinblick auf die Hulsen 35 und 36 sind die 
Teile 29 und 28 mit PaBbohrungen 29d bzw. 28e aus- 
gestattet. Wahrend die Hulse 35 lediglich in eine Boh- 
rung 38 eingreift, kann sich die Gewindehulse 36 
gleichzeitig in samtlichen Bohrungen 28e, 29d und 
38 abstutzen und somit auf das Vielkeilelement 28 
einwirkende Krafte auf den zweiten Backenarm 2b 
ubertragen. In der in Fig. 5a angedeuteten Arbeits- 
stellung ist die Spannschraube 33 mit dem Vielkeile- 
lement 28 verschraubt, wodurch einerseits die Platte 

32 mit dem zweiten Backenarm 2b verspannt wird 
und die Teile 28, 29 und 2b unter Einwirkung der an 
der Halteschraube 34 befestigten Gewindehulse 36 
gegeneinander fixiert werden. 

[01 30] Falls die auf die Schrottschere einwirkenden 
Offnungskrafte nicht mehr dazu ausreichen, die an 
den Backenarmen 2a und 3 bzw. den Backenarmen 
3 und dem Vielkeilelement 28 wirksamen Reibkrafte 
zu uberwinden, kann die Befestigungsvorrichtung 31 
durch Drehen der Spannschraube 33 gelost und (wie 
in Fig. 5b dargestellt) ausgebaut werden, wodurch 
die Arretierung des Vielkeilelements 28 entfallt Dem- 
entsprechend kann sich dieses mit der Relativbewe- 
gung zwischen dem mittleren Backenarm 3 und den 
auBeren Backenarmen 2a, 2b vorubergehend mitbe- 
wegen, wodurch sich der Abstand zwischen der Ar- 
beitsflache 28c und beispielsweise dem ersten Ba- 
ckenarm 2a vergroBert und in dem dargestellten Ge- 
samtsystem eine den Weiterbetrieb der Schrottsche- 
re ermoglichende Entspannung eintritt. 
[0131] Sobald die Einsatrbedingungen die Ruck- 
stellung des Vielkeilelements 28 in die in Fig. 5a dar- 
gestellte Arbeitsstellung zulassen, kann dieses durch 
Einbringen der Teile 33, 35 und 36 in die zugehorigen 
Bohrungen und Einschrauben der Spannschraube 

33 erneut arretiert werden, wobei die Platte 32 
schlieBlich an den zweiten Backenarm 2b zur Anlage 
kommt. 

[0132] Bei der in Fig. 6a, b dargestellten Ausfuh- 
rungsform des Erfindungsgegenstands weist der das 
Vielkeilelement 28 tragende zweite Backenarm 2b 
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aer v^egenTiacne jd aes Denacnoarien oacKenarrns 
3 freigesetzte Vielkeilelement 28 in seine (in Fig. 6a 
dargestellte) Arbeitsstellung iiberfuhrt werden kann. 
[01 33] Das Vielkeilelement 28 ist dabei ebenso wie 
das als Fuhrung dienende Vielkeilelement 29 in der 
bereits beschriebenen Weise plattenformig ausgebil- 
det, wobei das Vielkeilelement 29 mittels Schrauben 
39 losbar an dem tragenden Backenarm 2b befestigt 
ist. 

[01 34] Das dem mittleren Backenarm 3 zugewandte 
Keilelement 28 steht uber seine Gewindebohrung 
28d mit einer Spannschraube 40 in Verbindung, die 
sich ihrerseits uber eine Federscheibe 41 - auf der 
dem Vielkeilelement 29 gegenuberliegenden Seite - 
an dem tragenden Backenarm 2b abstutzt. 
[0135] Die Teile 29 und 2b sind dabei mit einer 
Durchgangsbohrung 29e bzw. 42 ausgestattet. Diese 
ist im Gegensatz zur Gewindebohrung 28d derart be- 
messen und ausgebildet, daB sich das Vielkeilele- 
ment 28 gemeinsam mit der an ihm befestigten 
Spannschraube 40 bezuglich der Fuhrung 29 und 
des tragenden Backenarms 2b in der Zeichenebene 
gegebenenfalls nach oben oder unten verschieben 
kann, wobei der Bewegungsspielraum des Vielkeile- 
lements 28 in SchlieBrichtung (Pfeil 8) - wie in 
Fig. 6a dargestellt- durch den Anschlag 30 begrenzt 
ist. 

[01 36] Ausgehend von der dadurch festgelegten Ar- 
beitsstellung kann sich das Vielkeilelement 28 unter 
der Einwirkung an ihm angreifender Krafte in der Zei- 
chenebene nach oben verschieben, wobei auch die 
Spannschraube 40 bezuglich der Teile 29 und 2b 
eine entsprechende Relativbewegung ausfuhrt. Der 
Bewegungsspielraum des Vielkeilelements 28 in der 
genannten Richtung (entgegen Pfeil 8) ist dadurch 
festgelegt, daB die Stirnflachen 28b und 29b der Viel- 
keilelemente 28 bzw. 29 schlieBlich aneinander zur 
Anlage kommen. 

[0137] Die bereits erwahnte Verstellvorrichtung ist 
als selbsttatig arbeitende Riickstellung ausgebildet 
und besteht aus einer mit dem Vielkeilelement 28 
verbundenen Verstellschraube 43, die durch eine 
Durchgangsbohrung 30a des Anschlags 30 hin- 
durchgefuhrt ist und sich auf der vom Vielkeilelement 
28 abgewandten Seite uber eine vorgespannte Ruck- 
stellfederung 44 an dem Anschlag 30 abstutzt. 
[0138] In der in Fig. 6a angedeuteten Arbeitsstel- 
lung liegt das Vieleilelement 28 unter Einwirkung der 
uber die Verstellschraube 43 eingeleiteten Ruckstell- 
kraft nachgiebig an dem Anschlag 30 an; die Verstell- 
schraube 43 ist dabei derart angeordnet, dafi die 
Ruckstellkraft in der Zeichenebene in SchlieBrich- 
tung (Pfeil 8) wirksam ist. 

[0139] Unter der Wirkung der Querkrafte, die wah- 
rend des Schneidvorgangs vom Schneidspalt 17 
ausgehen, fuhrt der mittlere Backenarm 3 u.U. eine 
Ausweichbewegung in Richtung auf den zweiten Ba- 
ckenarm 2b aus mit der Folge, daB die Gegenflache 
3b an der Arbeitsflache 28c des Vielkeilelelements 



Dewegncn an aem Mnscniag aD. 
[01 40] Beim Offnen der Schrottschere wird das Viel- 
keilelement 28 zunachst mit dem mittleren Backen- 
arm 3 mitbewegt, und zwar entgegen der von der 
Ruckstellfederung 44 ausgehenden Ruckstellkraft. 
Diese Ruckfuhrbewegung hat zur Folge, daB sich 
das Vielkeilelement 28 bezuglich des als Fuhrung 
dienenden Vielkeilelements 29 in Langsrichtung ver- 
schiebt und dabei gleichzeitig eine Querbewegung in 
Richtung auf den tragenden Backenarm 2b ausfuhrt, 
wobei sich -wie aus Fig. 6b ersichtlich -der Abstand 
zwischen der Arbeitsflache 28c und dem ersten Ba- 
ckenarm 2a vergroBert. 

[0141] Falls sich das Gesamtsystem aus den Teilen 
2a, 3, 28, 29 und 2b ausreichend entspannt hat, wird 
das Vielkeilelement 28 schlielilich von der Gegenfla- 
che 3b freigesetzt und kann mittels Ruckstellfede- 
rung 44 erneut in die in Fig. 6a dargestellte Arbeits- 
stellung iiberfuhrt werden, in welcher das Vielkeilele- 
ment an dem Anschlag 30 anliegt. 
[0142] Die in Rede stehende Ausfuhrungsform 
(nach Fig. 6a und 6b) ist also mit einer selbsttatig ar- 
beitenden Riickstellung ausgestattet. Diese ermog- 
licht einerseits eine im Sinne einer Entspannung wirk- 
same Relativbewegung des Vielkeilelements 28. 
[0143] Andererseits ist die Riickstellung derart aus- 
gebildet, dafi das von der Gegenflache des benach- 
barten Backenarms freigesetzte Vielkeilelement 
selbsttatig in seine Arbeitsstellung zuriickbewegt 
wird, die es dann wahrend der SchlieBbewegung der 
Schrottschere beibehalt. 

[0144] Der zur Verfugung stehende Bewegungs- 
spielraum ist dadurch festgelegt, dafi das Keilele- 
ment sich in Richtung der SchlieBbewegung an dem 
Anschlag 30 abstutzt und seine Bewegung in Gegen- 
richtung dazu schlieBlich durch das am tragenden 
Backenarm 2b befestigte, als Fuhrung dienende Viel- 
keilelement 29 blockiert wird. 
[0145] Abweichend von den Ausfuhrungsformen 
gemaB Fig. 5a, b und 6a, b kann der Erfmdungsge- 
genstand auch derart ausgebildet sein, daB statt des 
zweiten Backenarms 2b oder zusatzlich dazu zumin- 
dest einer der beiden anderen Backenarme 2a bzw. 
3 entweder an seinem Schneidabschnitt (welcher zu- 
mindest ein Schneidelement aufweist) mit jeweils 
zwei zusammenwirkenden Vielkeilelementen ausge- 
stattet ist. Unabhangig davon kann der mittlere Ba- 
ckenarm 3 auch auf der dem zweiten Backenarm 2b 
zugewandten Seite, also auBerhalb seines Schneid- 
abschnitts an seinem nicht am Schneidvorgang be- 
teiligten Nebenabschnitt, entsprechend zusammen- 
wirkende Vielkeilelemente aufweisen. 
[0146] Mit anderen Worten ausgedruckt ist es im 
Rahmen dererfindungsgemaBen Lehre moglich, den 
mittleren Backenarm 3 gegebenenfalls beidseitig sei- 
nem an Schneidabschnitt und an seinem Nebenab- 
schnitt mit jeweils paarweise zusammenwirkenden 
Vielkeilelementen auszustatten. 
[0147] Weiterhin sind auch Ausfuhrungsformen als 
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ander zusammenwirkenden Backenarme unter- 
schiedlich ausgebildete Keilelemente tragen, also 
beispielsweise die in Fig. 4a, b und in Fig. 5a, b bzw. 
6a, b dargestellten Keilelemente. 
[0148] Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht 
darin, dafi durch die Abstutzung an einer schiefen 
Ebene die Haftreibungskraft und insbesondere die in 
der Drehebene der Backenarme wirksame Haftrei- 
bungskomponente verringert wird, welche der Off- 
nungskraft der Schrottschere Oder ahnlichen Zerklei- 
nerungsvorrichtung entgegenwirkt. 
[0149] Mit der Oberwindung der Haftreibung wird im 
ubrigen ein Bewegungsvorgang eingeleitet, in des- 
sen Verlauf lediglich noch die Gleitreibung uberwun- 
den werden muli, wobei sich gleichzeitig der Abstand 
zwischen den einander benachbarten Schneidele- 
menten und einem etwa zusatzlich vorhandenen Wi- 
derlager vergrdfiert; letzteres ist - wie zuvor be- 
schrieben - bei Ausfuhrungsformen mit einer Doppel- 
backe und einem relativ dazu schwenkbaren mittle- 
ren Backenarm an einem der Backenarme der Dop- 
pelbacke ausgebildet. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Verminderung der unter Ein- 
wirkung des Zerkleinerungsmaterials (11) an Schrott- 
scheren (1) Oder dergleichen auftretenden Reibkraf- 
te, mit mehreren Backenarmen (2a, 2b, 3) und 
Schneidelementen (9, 10), die jeweils an den einan- 
der zugewandten Seiten zumindest zweier einander 
benachbarter Backenarme (2a, 3) angeordnet sind, 
wobei die Schneidelemente (9, 10) benachbarter Ba- 
ckenarme (2a, 3) bei ihrer gegenseitigen Annahe- 
rung - die durch eine Schwenkbewegung der sie tra- 
genden Backenarme (2a, 3) relativ zueinander her- 
vorgerufen wird - in der Schneidstellung teilweise 
miteinander einen Schneidspalt (17) bilden, gekenn- 
zeichnet durch folgende Merkmale: 
Zumindest ein Backenarm (2a, 2b, 3) weist entweder 
an seinem Schneidabschnitt - der den Schneidspalt 
(17) mit bildet - oder an seinem dem Schneid- 
abschnitt entsprechenden, davon getrennten Neben- 
abschnitt - uber den der Backenarm (3, 2b) sich im 
Laufe der Schliefibewegung der Schrottschere (1) 
oder dgl. mit dem benachbarten Backenarm (2b, 3) 
seitlich uberlappt - ein Keilelement (12, 21, 28) auf, 
welches eine der Gegenflache (3b, 12b) des benach- 
barten Backenarms (3, 2b) zugewandte und mit die- 
ser in der Schneidstellung zusammenwirkende Ar- 
beitsflache (12b, 23a, 28c) mit bildet; 
das Keilelement (12, 21, 28) ist an dem tragenden 
Backenarm (2b, 3) zumindest voriibergehend derart 
beweglich gehalten, dafi das Keilelement (12, 21, 28) 
sich relativ zum tragenden Backenarm (2b, 3) bewe- 
gen kann, so dad sich der Abstand zwischen der Ar- 
beitsflache (12b, 23a, 28c) und dem tragenden Ba- 
ckenarm (2, 3) mitfortschreitender Verschiebung des 
Keilelements (12, 21, 28) relativ zu diesem verklei- 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das Keilelement (12, 21, 28) be- 
zuglich des tragenden Backenarms (2b, 3) arretier- 
bar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Arretierung fernbetatigbar 
ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Keile- 
lement (12, 21 , 28) derart an dem tragenden Backen- 
arm (2b, 3) gefuhrt ist, dafi es sich nach Losen einer 
Arretierung bezuglich des tragenden Backenarms 
entweder in Offnungs- oder in Schliefirichtung (Pfeil 
8) der Schrottschere (1) bewegen kann. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Keile- 
lement (12) derart an dem tragenden Backenarm 
(2b) gefuhrt ist, dafi es sich nach Losen einer Arretie- 
rung anlafilich der Offnungsbewegung der Schrott- 
schere (1) bezuglich des tragenden Backenarms (2b) 
in Offnungsrichtung der Schrottschere bewegen 
kann. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Keile- 
lement (12, 21 , 28) derart an dem tragenden Backen- 
arm (2b, 3) gefuhrt ist, dafi das in Offnungs- oder 
Schliefirichtung (Pfeil 8) der Schrottschere (1) be- 
wegte Keilelement (12, 21, 28) gleichzeitig eine 
Querbewegung parallel zu sich selbst ausfuhrt. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Ar- 
beitsflache (12b, 23a, 28c) von dem Keilelement (12, 
21, 28) selbst gebildet wird. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi der das 
Keilelement (12, 21, 28) tragende Backenarm (2b, 3) 
Anschlagelemente (15, 30) aufweist, welche den Be- 
wegungsspielraum des Keilelements bezuglich die- 
ses Backenarms (2b, 3) begrenzen. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Keile- 
lement (24, 25) als Bestandteil zumindest ein Schnei- 
delement (9, 10) aufweist, dessen dem benachbarten 
Backenarm (2a, 3) zugewandte Seitenflache die Ar- 
beitsflache bildet. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die miteinander den Schneidspalt 
(17) bildenden Schneidelemente (9, 10) benachbar- 
ter Backenarme (3, 2a) jeweils Bestandteil eines Kei- 
lelements (24; 25) sind, welches sich entweder an 
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2a) abstutzt. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dali der Ne- 
benabschnitt zumindest eines Backenarms (2b, 3) 
eine verschleilifeste Gleitplatte (12a, 23) aufweist, 
die Bestandteil eines Keilelements (12, 21) ist. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft der das 
Keilelement (28) tragende Backenarm (2b) eine Ver- 
stellvorrichtung (43, 44) aufweist, mittels welcher das 
Keilelement (28) in seine Arbeitsstellung uberfuhrt 
werden kann. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Verstellvorrichtung (43, 44) als 
selbsttatig arbeitende Ruckstellung ausgebildet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, mit einer zwei auftere Backenarme (2a, 
2b) aufweisenden Doppelbacke (2) und einem zwi- 
schen diesen schwenkbaren mittleren Backenarm 
(3), dadurch gekennzeichnet, dali zumindest einer 
der drei genannten Backenarme (2a, 2b, 3) ein Keil- 
element (12, 21 , 24, 25, 28) aufweist und dali der au- 
fiere Backenarm (2b), der auf der von den Schneide- 
lementen (9, 10) abgewandten Seite neben dem mitt- 
leren Backenarm (3) liegt, auf der diesem zugewand- 
ten Seite mit einer Arbeitsflache (12b) als Bestandteil 
einer verschleilifesten Gleitplatte (12a) ausgestattet 
ist. 

1 5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft das Keile- 
lement (28) - ebenso wie seine Fuhrung (29) an dem 
tragenden Backenarm (2b) - als Vielkeilelement aus- 
gebildet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Keilelement (28) und seine 
Fuhrung (29) jeweils plattenformig ausgebildet sind, 
wobei letztere mittels Befestigungselementen (39) 
losbar an dem tragenden Backenarm (2b) gehalten 
ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 15 
und 16, dadurch gekennzeichnet, dad das Keilele- 
ment (28) - ebenso wie seine Fuhrung (29) an dem 
tragenden Backenarm (2b) - keilformige Nuten (28a, 
29a) aufweist, die in Schliefl- oder Offnungsrichtung 
der Schrottschere (1) nebeneinander angeordnet 
sind. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daft das Keilelement 
(12, 21) sich liber einen Zwischenkeil (19, 22) an dem 
tragenden Backenarm (2b, 3) abstutzt und - nach L6- 
sen einer Arretierung, mittels welcher die drei ge- 



tragender Backenarm) in einer vorgegebenen Ar- 
beitsstellung relativ zueinander unbeweglich gehal- 
ten sind - der Zwischenkeil (19, 22) sich bezuglich 
des tragenden Backenarms (2b, 3) bewegen kann 
mit der Folge, dali auch das Keilelement (1 2, 21 ) be- 
zuglich des tragenden Backenarms (2b, 3) eine Be- 
wegung ausfuhren kann, die eine Annaherung der 
Keilelement-Arbeitsflache (12b, 23a) in Richtung auf 
den tragenden Backenarm (2b, 3) bewirkt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, dadurch gekennzeichnet, dafl die dem 
Keilelement (12, 21) zugewandte Fuhrungsflache 
(19a, 22a) und die dem tragenden Backenarm (2b, 3) 
zugewandte Stutzflache (19b, 22b) des Zwischen- 
keils (19, 22) entsprechend ausgerichtet sind wie die 
ihr benachbarte Keilelement-Stutzflache (12c, 21a) 
bzw. Backenarm-Fuhrungsflache (2d, 20a), wobei 
die Fuhrungsflache (19a, 22a) und die Stutzflache 
(19b, 22b) des Zwischenkeils (19, 22) miteinander ei- 
nen spitzen Winkel einschlieften. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Zwischenkeil (19, 22) 
bezuglich des tragenden Backenarms (2b 3) in Off- 
nungs- oder in Schliefirichtung (Pfeil 8) der Schrott- 
schere (1) bewegt werden kann. 

Es folgen 10 Blatt Zeichnungen 
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FIG. 11 
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FIC. 1 C 
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